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PROFILE APTE A ETRE DECOUPE ET ASSEMBLE POUR LA REALISATION DE WIENUISERIES 
EXTERIEURES. 


(§) L'invention concerne un profile a ame centrale en 
bois, presentant au moins une partle, dite exterieure, destl- 
nee a etre exposee au milieu exterieur ambiant et une par- 
tie, dite interieure, destines k §tre exposee au milieu 
interieur ambiant. 

Ce profile etc, caracterise en ce que les parties exterieu- 
re (2, 2') et interieure (3, 3') du profile comportent chacune 
un revetement (4, 4') sous forme d'au moins une feuille de 
faible epaisseur maintenue adheree a Tame (1 , V) du profile 
au moyen d'un liant. le revetement de la partie exterieure, 
etanche et resistant a la lumiere et aux U V, coop6rant avec 
le rev§tement de la partie interieure pour limiter les echan- 
ges entre le bois de Tame et les milieux ambiants en vue de 
diminuer et d'equilibrer les variations dimenslonnelles du 
profile. 

Application: fabrication de menuiseries exterieures. 
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Profile apte a etre d6coup6 et assemb l y pour la r^alisat- -i nn 
de menuiseries extgrieures 

La presente invention concerne un profile apte a §tre 
decoup^ et assemble pour la realisation de menuiseries 
20 exterieures, telles que des dormants ou ouvrants de 
fenetres, de portes, de verandas ou similaires, ainsi 
qu'une menuiserie ext^rieure constitute d*un assemblage de 
tels profiles- 

25 Les menuiseries exterieures en bois tendent aujourd'hui a 
etre supplantees par des menuiseries r6alis6es en matiere 
plastique ou en aluminium en raison d ' inconvgnients lits d 
1 ' utilisation du bois. En effet, les menuiseries 
exterieures en bois n^cessitent, du fait de 1 * utilisation 
d'un mat^riau tel que le bois, un entretien rtgulier de ce 
bois. Ce traitement s'effectue gen^ralement par application 
d'une couche de protection telle qu • une peinture, une 
lasure ou similaire sur la partie de la menuiserie expos6e 
aux intemp^ries. Du fait de 1 • absence de tenue dans le 
temps de tels traitements, 11 est ntcessaire de proceder 
r^gulierement h de telles applications qui deviennent 
f astidieuses. L' absence de traitement de telles menuiseries 
provoque des variations dimensionnelles dans le temps, ces 
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variations etant notamment dues a une variation du taux 
d'humidite ambiant. Ces variations peuvent gen^rer une 
deterioration des surfaces ext6rieures et ulterieurement 
une degradation du mat^riau. Le traitement de la menuiserie 
5 est done indispensable. 

Un but de la pr^sente invention est de proposer un profile 
en bois pour la realisation de menuiserie ext^rieure dont 
la conception permet de supprimer tout traitement 
10 traditionnel de la menuiserie consistant notamment en 
1 » application d'une couche de protection telle qu»une 
peinture ou lasure ou similaire. 

Un autre but de la pr6sente invention est de proposer un 
15 profile en bois pour la realisation de menuiserie 
exterieure dont la conception permet d'une part d^obtenir 
une menuiserie dite sans entretien, d' autre part de limiter 
les variations dimensionnelles de la menuiserie a I'etat 
assemble desdits profil6s- 

20 

A cet effet, 1 ' invention a pour objet un profile apte a 
etre decoupe et assemble pour la realisation de menuiseries 
exterieures, telles que des dormants ou ouvrants de 
fenetres, de portes, de verandas ou similaires, ce profile, 

25 a ame centrale en bois, pr6sentant au moins une partie, 
dite exterieure, destin6e h 6tre exposee au milieu 
exterieur ambiant et en particulier aux intemperies et une 
partie, dite interieure, destin^e h etre exposee au milieu 
interieur ambiant, caracteris6 en ce que les parties 

30 exterieure et interieure du profile comportent chacune un 
revetement sous forme d'au moins une feuille de faible 
epaisseur maintenue adher^e a 1 * ame du profile au moyen 
d'un liant, le revetement de la partie exterieure, etanche 
et resistant a la lumiere et aux UV, cooperant avec le 

35 revetement de la partie interieure pour limiter les 
echanges entre le bois de 1 • ame et les milieux ambiants 
interieur ou exterieur en vue de diminuer et d'equilibrer 
les variations dimensionnelles du profile en particulier a 
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I'etat pos6 de la menuiserie. 

Grace au revetement des parties ext^rieure et int6rieure du 
profile au moyen de materiaux en feuille, les variations 
5 dimensionnelles observ^es classiquement sur de tels 
profiles lorsqu'ils sont exposes aux intemp^ries sont 
reduites et la menuiserie obtenue par assemblage de ces 
profiles s'avere etre sans entretien, un traitement des 
surfaces par une peinture, une lasure ou autre n'6tant plus 
10 necessaire. 

L' invention a encore pour objet une menuiserie exterieure 
telle que dormant ou ouvrant, caract^ris^e en ce qu'elle 
est constitute d ' un assemblage h onglet de profiles du type 
15 pr6cit6. 

L' invention sera bien comprise h la lecture de la 
description suivante d'exemples de realisation, en 
reference a la figure unique qui represente un profile de 
20 dormant et un profile d'ouvrant conformes a 1' invention 
pour la realisation d'une fen^tre. 

Comme mentionn^ ci— dessus, la figure unique represente un 
profile d'ouvrant et un profile de dormant^ les parties du 
25 dormant correspondant aux parties de l*ouvrant seront 
representees avec les memes numeros et porteront un prime. 

Comme mentionne ci-dessus, le profile, objet de 
1" invention, qui est un profile en bois, comporte sur sa 

30 partie dite exterieure, representee en 2, 2' S la figure 
unique et destinee h Stre exposee au milieu exterieur 
ambiant et en particulier aux intemperies , un revetement 4, 
4' sous forme d'au moins une feuille de faible epaisseur 
maintenue adheree h I'Sme 1, 1' du profile au moyen d'un 

35 liant. II en est de meme de la partie interieure du profile 
destinee etre exposee au milieu interieur ambiant. Le 
revetement de cette partie interieure (3, 3') est 
representee en 5 , 5» a la figure unique. 
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L'ame centrale 1, 1' du profile est quant ^ elle constitute 
de bois massif ou de bois reconstitu6. 

5 Le revetement A, 4' de la partie exterieure repr^sent^ en 2 
pour le profile d'ouvrant et en 2' pour le dormant est 
constitu^ au moins d'une mati^re thermoplastique 
appartenant au groupe des composes polyolefines et/ou des 
composes vinyliques et/ou d • une mati^re thermodurcissable 

0 appartenant au groupe des composts polyesters. Ces 
materiaux en feuille sont gtntralement conditionnts sous 
forme de rouleaux et deroults au moment de leur mise en 
place sur le profile. Le rev§teroent de la partie inttrieure 
3, 3' du profile, reprtsentt respectivement en 5 et 5 ■ a la 

15 figure unique, est quant a lui constitut d'un placage bois 
ou d'au moins une feuille a base d'un materiau 
thermoplastique et/ou d'un mattriau thermodurcissable et/ou 
de papier. Ce revetement peut §tre constitut d'une feuille 
unique ou d'un stratifie constitue d'un empilage de 

20 feuilles. Gtneralement , dans le cas d'une feuille de 
papier, cette feuille sera imprimee. 

La technique d' application de tels revetements sur des 
supports bois est bien connue, Une des techniques pouvant 

25 etre utiliste est la technique d'enrobage. Pour ce faire, 
en general, on recouvre le revetement inttrieur ou 
respectivement exttrieur d'une fine couche d'un liant 
liquide en dispersion ou en solution. Le revetement est 
alors chauffe et de I'air est soufflt sur le cote du 

30 revetement traitt avec ledit liant pour chauffer le liant 
et/ou tvaporer au moins une partie de tout agent de 
dispersion du liant ou de tout solvant du liant presents. 
Le revetement est ensuite ament en contact avec I'ame en 
bois du profile et presst centre ladite ame au moyen par 

35 exemple d'un ou plusieurs rouleaux de pressage chauffes ou 
non. Du fait que chaque revetement est appliqut par 
pressage sur la partie correspondante du profile, ce 
revetement epouse parfaitement la partie du profile h 
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revStir. L'installation permettant la mise en oeuvre d'une 
telle technique dite d ' enrobage est notamment decrite dans 
le brevet EP-A-065. 940- 

5 Les feuilles de revetement interieure 5, 5» ou exterieure 
4, 4« pr6sentent chacune une 6paisseur g^n^ralement 
comprise dans la plage [0,1 - 1,5] mm. Le liant est quant a 
lui une r^sine thermoplastique appartenant au groupe des 
composes polyolefines et/ou des composes vinyliques et/ou 

10 des composes polyur^thannes et/ou des composes polyamides 
ou une r^sine thermodurcissable, A titre d'exemple, le 
liant utilise sera une colle thermof usible polyur^thanne 
referencee Pulmelt QR 6202 fabriquee par Henkel, Ce liant 
participe en cooperation avec le revetement interieur a la 

15 reduction des echanges entre 1 ' ame du profile et le milieu 
interieur ambiant. Le role de ce liant est moins 
fondamental h I'egard du revetement de la partie exterieure 
dans la mesure ou ce rev§tement est un revetement etanche. 
Ce liant pr^sente bien 6videmment des proprietgs adhSsives 

20 pour permettre 1 " adherence du revetement h 1 » ame . 

La fabrication de feuilles pour la realisation d'un tel 
revetement exterieur est bien connue a ceux versus dans cet 
art. Generalement , pour obtenir une resistance a la 

25 lumiere, des encres r^sistantes a la lumi^re sont 
utilisees. De meme, pour obtenir une resistance aux UV d'un 
tel revetement, la feuille de revetement est protegee en 
surface par un film transparent traite contre les UV, en 
particulier en absorbant ces UV. Par ailleurs, un grainage 

30 de cette feuille peut permettre I'obtention d'un revetement 
resistant aux rayures. A titre d'exemple, il pourra etre 
utilise en tant que revetement exterieur, une feuille 
referencee Alkorcell vendue par la Societe Alkor Draka. Une 
telle menuiserie peut en outre presenter I'avantage de 

35 resister & des accidents tels que des brulures de 
cigarettes. 
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La menuiserie exterieure qui r6sulte de 1 ' utilisation de 
tels profiles peut dtre simplement constitute par un 
assemblage a onglet de ces profiles qui sent decoupes a 
longueur. Une telle menuiserie comporte done les avantages 
5 d'une menuiserie classique en bois a savoir une facility de 
montage et de realisation sans toutefois en presenter les 
inconv^nients . 
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REVENDICATIONS 

1. Profile apte h etre d6coup6 et assemble pour la 
realisation de menuiseries exterieures, telles que des 
5 dormant s ou ouvrants de fenetres, de portes, de v6randas ou 
similaires, ce profile, k ^me (1, 1') centrale en bois, 
presentant au moins une partie {2, 2'), dite exterieure, 
destinee a etre exposee au milieu ext^rieur ambiant et en 
particulier aux intemp^ries et une partie (3, 3"), dite 
10 interieure, destin6e a etre exposee au milieu interieur 
ambiant, 

caract6ris6 en ce que les parties exterieure (2, 2') et 
interieure (3, 3») du profile comportent chacune un 
revet ement (4, 4'), (5, 5') sous forme d«au moins une 

15 feuille de faible ^paisseur inaintenue adh^rSe h I'ame (1, 
1') du profile au moyen d'un liant, le revStement (4, 4») 
de la partie exterieure (2, 2'), etanche et resistant h la 
lumiere et aux UV, coop^rant avec le revetement (5, 5") de 
la partie interieure (3, 3') du profile pour limiter les 

20 echanges entre le bois de 1 • ame (1, 1») et les milieux 
ambiants interieur ou ext^rieur en vue de diminuer et 
d'equilibrer les variations dimensionnelles du profile en 
particulier a 1 ' etat pos^ de la menuiserie. 

25 2. Profile selon la revendication 1, 

caract6rise en ce que I'Ame centrale (i, i») du profile est 
constitute de bois massif ou de bois reconstitug. 

3. Profile selon I'une des revendications 1 et 2, 

30 caract4ris6 en ce que le revetement (4, 4») de la partie 
exterieure (2, 2') est constitue au moins d'une matiere 
thermoplastique appartenant au groupe des composts 
polyolefines et/ou des composts vinyliques et/ou d'une 
matiere thermodurcissable appartenant au groupe des 

35 composts polyesters. 

4. Profile selon I'une des revendications 1 a 3, 
caracttrist en ce que le revetement (5, 5') de la partie 
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intSrieure (3, 3') du profile est constitue d'un placage 
bois ou d'au moins une feuille a base d'un mat^riau 
thermoplastique et/ou d'un mat^riau thermodurcissable et/ou 
de papier - 

5 

5. Profile selon 1 ' une des revendications 1^4, 
caract^rise en ce que chaque revetement (4, 4', 5, 5') est 
applique par pressage sur la partie correspondante dudit 
profile de mani^re h ^pouser parf aitement la partie a 

10 revetir. 

6. Profile selon 1 ' une des revendications 1^5, 
caract6ris6 en ce que les feuilles de revetement int6rieure 
(5, 5') ou exterieure (4, 4') presentent chacune une 

15 epaisseur comprise dans la plage [0,1 - 1/5] mm. 

7. Profile selon I'une des revendications 1^6, 
caract6ris6 en ce que le liant est une r§sine 
thermoplastique appartenant au groupe des composes 

20 polyolefines et/ou des composes vinyliques et/ou des 
composes polyur^thannes et/ou des composes polyamides ou 
une r^sine thermodurcissable, 

8. Menuiserie exterieure telle que dormant ou ouvrant, 

25 caract^ris^e en ce qu'elle est constitute d'un assemblage, 
de preference a onglet, de profiles conformes h I'une des 
revendications 1^7. 
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FIGURE UNIQUE 
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